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<!{сследование и разработка никелевьгх и хромоникелевьгх сталей
со сщуктурой азотистого маРтенсита для вь1ооконащуя{енньп< изделий>>,

представленной на соискание утёной степени к,}ндидата технических наук
по специ€штьности 05.06.01

<<йеталловеденуте и терми!{еска'т обработка мет€ш1лов и сплавов).

|[ощебности современной техники щебутот от матери€}лов возраст€|тощих
прочностнь|х свойств в сочетании с работоопоообностьто в ащессивньгх средах.
Фднако у щадиционнь1х коррозионностойких сталей резерв повь11пения прочности
практи!|ески исчерпан. Б этой связи разработка коррозионноотойких сталей с

азотистьтм мартенитом' свободньтх от недоотатков углеродисть1х сталей
зернощаничньте вьтделения карбидов хРома' 6-феррит,б-ф€ва - представтяе\оя
весьма перспективной и безусловно акцальной.

Фсобенности структурь| и свойств сталей на основе азотистого мартенсита
недостаточно изучень1' поэто1иу проблемьт разработки технологии' обеспениватощей
максима]1ьн}1то ре€ш|изацито возмох(ностей этих сталей оохраняется.

8 работе теоретически обоонован и практически подтверя(дён вьтбор стали
(20х15Ан3мР), в полной мере оочет€|тощей в себе все вьт1це на:!ваннь|е
преимущеотва ста;тей с,вотистьтм мартеноитом' определень] температурнь1е
интерв€ш1ь| фазовьтх превращений.

}титьтвая, что речь идёт о от€|-пях переходного класоа' в упрочнении которь1х
велика роль мартенсита деформации, в работе проведеньт |1оследова|тия механизма

упрочнени'1 при р€вличньтх режимах прокатки. Бьтяснена роль ощукцрньтх
состав]1'11о1|цгх в упрочнении в зависимооти от температр и степеней деформации.
|{олутенньте ре3ультатьт будут иметь существенну}о практичесч1!о ценность при
выборе технологии производства ре€ш[ьньтх изделий. Ёа основании проведённьтх
исследований предло)кень| практические рекомендации по термической обработке и
технологии прокатки отали 20{15Анзмд2' в результате которьтх обеопеченьт
прочностнь!е характериотики на уровне мартенситно-старетощих оталей.



3начительная тасть работь| посвящена исоледован||'!м ста1\ут 04Ё912А со
сверхравновеонь|м оодеря(анием азота в зависимости от режимов ттластической

деформации и термической обработки' |{о.тутенные результать1 представ.'1 {1от

несомненный нау{ный интерео' у{ить1ва'{' что объём литератшньтх д€[нных по
криогеннь1м матери€}лом расомащиваемой системь! легировантб! невелик.

,{остоверность результатов и вь1водов подтвер)кдается приведённьтми

результатами ист!ъ|таттий и исследований с использованием 1пирокого спекща
современнь1х методик и оборудования.

Результатьт работь| не ощаничив€|}отоя только экспериментально-

исследовательской часть1о' но и опробовань1 в промь11плен1{ьтх условиях _

изготовлена опыт1]Ф{ [|арт|1я в условиях Ао (металлургический завод
(электросталь).

Б качестве замечаний следует отметить отоутствие в работе части' посвящённой

технологии вь|плавки ота]!ей' что весьма вФкно и акц€ш1ьно для материа|'пов со

сверхравновеонь1м содержанием азота' Фднако, у|ить|в€ш{' что это целое
направление в мет€}ллургии и автор не ставил перед собой подобной задачи,

сделанное замечание носит ли1пь рекомендательнь1й характер.
|1редстазленн€и диссертационна'1 работа вь|полнена на вь|соком на)д{но-

техни!{еском уровне и представ]1'{ет собой законченну{о работу, вьтполненную на

актуальну1о тему.
Автореферат )1укина Бвгения }1горевина отвечает требованиям |[оло>кения о

порядке присул(дени'т у{ёньтх отепеней' а её автор зао.гуживает приоуждения у{ёной
отепени ка|тд91дата техничеоких наук по опеци€1льности 05.15.01 (металловедеъ1у{е у\
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